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项目概况

广西融水东立水泥有限公司前身为“融水苗族自治县贝江水泥厂”，2020年 4月 24 日，原“融

水苗族自治县贝江水泥厂”正式更名为“广西融水东立水泥有限公司”。融水苗族自治县贝江水泥厂

位于融水苗族自治县融水镇西廓岭融水苗族自治县工业集中区康田片区。融水苗族自治县贝江水泥

厂于 2013年下半年，对原有的一条 1200吨/日熟料干法旋窑水泥生产线进行改造，改建为 3200吨

/日新型干法水泥熟料生产线，年产水泥熟料 99.2万吨。主要建设内容为生料立磨、五级旋风预热

器带在线喷腾式分解炉组成的窑外分解系统和ф4.5m×64m的回转窑、篦式冷却机等主机设备及辅

助设施等完善的新型干法水泥熟料生产线，已于 2014年 8月底建设完成，并投入运行。

2016年 9月融水苗族自治县贝江水泥厂委托北京北方节能环保有限公司编制《融水苗族自治

县贝江水泥厂 3200t/d新型干法水泥熟料生产线技改工程环境影响报告书》，于 2016年 11月 2日取

得了柳州市行政审批局的批复（柳审环城审字〔2016〕100号），同意该项目的建设。

项目现有占地面积约250亩，环评设计技改建设一条新型干法水泥熟料生产线，日产水泥熟料3200t。

项目环评设计总投资46508.96万元，环评设计环保投资2011万元；实际总投资46508.96万元，其中

环保投资2011万元，占实际投资4.3%。



项目工程变动情况

项目实际建设的性质、规模、地点等与环评设计一致，均未发生重大变动。

⑴生产工艺：项目环评设计购买的燃煤需破碎及均化，并需设置原煤预均化堆场；实际建设过

程中为了节约成本，并且减少燃煤破碎、均化废气的排放，生产线所需的原煤采购的是经破碎均化

好的混煤进厂，无需再进行破碎及均化。环评设计设置页岩均化库；实际建设过程中页岩经破碎后

不需均化即可用于生产中，因此为节约成本考虑，取消页岩均化库的建设。

⑵废水环保工程：项目环评设计建设处理能力 40t/d生活污水处理站处理生活污水；实际建设

过程中为了减少生活污水的排放，生活污水经经化粪池处理后，每月定期委托万友清理疏通公司抽

取生活污水及池渣并清运处理，因此未建设生活污水处理站。

⑶废气环保工程：项目环评设计物料破碎、输送、储存、包装和煤粉制备系统等其他有组织

排放废气经袋式除坐器处理后，经过排气筒排放，项目环评设计共有 39个排气筒；实际建设过程

中，由于工艺系统优化、生产线原煤采购经破碎均化好的混煤等原因，项目实际减少 15个排气筒

的建设，现阶段实际共有 24个排气筒排放废气。废气排气筒减少情况如下：

①页岩破碎子系统：项目环评设计在页岩破碎子系统设置 4台袋式除尘器，4个 15m排气筒；

项目实际建设过程中进行工艺优化，破碎工序统一建设在密闭大棚内，设置了 1台环保除尘炮机安

装在页岩破碎车间墙体上，因此减少 4台袋式除尘器，4个 15m排气筒的建设。

②原料调配子系统：项目环评设计在原料调配子系统设置 4台袋式除尘器，4个 15m排气筒；

项目实际建设过程中进行工艺优化，原料调配统一建设在密闭大棚内，由铲车料斗进料，因此减少

4台袋式除尘器，4个 15m排气筒的建设。

③原煤破碎子系统：项目环评设计在原煤破碎子系统设置 1台袋式除尘器，1个 15m排气筒；

项目实际建设过程中，生产线所需的原煤采购的是经破碎均化好的混煤进厂，无需破碎，因此减少

1台袋式除尘器，1个 15m排气筒的建设。

④原煤预均化堆场子系统：项目环评设计在原煤预均化堆场子系统设置 1台袋式除尘器，1个
15m排气筒；项目实际建设过程中，生产线所需的原煤采购的是经破碎均化好的混煤进厂，无需

均化，因此减少 1台袋式除尘器，1个 15m排气筒的建设。

⑤熟料储存及输送、散装：项目环评设计在熟料储存及输送、散装工序设置 4台袋式除尘器，

4个 15m排气筒；项目实际建设过程中，仅建设 2个熟料库，2个散装点，因此减少 2台袋式除尘

器，2个 15m排气筒的建设。

⑥水泥储存子系统：项目环评设计水泥储存子系统设置 7台袋式除尘器，7 个 15m排气筒；

项目实际建设过程中，因实际安装场地受限，实际设置 3台型号为 96-6.32000的袋式除尘器系统，

收尘总风量大于 40000m3/h，已经可以保证收尘效果，因此减少 4台袋式除尘、4个排气筒的建设。

生产工艺的优化、废水、废气污染防治措施的变动对项目的性质、规模、地点、采用的工艺均

无重大影响，不属于重大变动。

综上所述，项目项目实际建设的性质、规模、地点、采用的工艺、污染防治措施等均未发生重

大变动。



污染物排放及环保设施监测

⑴验收工况

2020年 2020年 11月 19日~11月 20日，11月 26日~11月 27日，12月 16日~12月 19日，

2021年 1月 14日~1月 15日验收监测期间，项目均正常生产，废气等环保处理设施均运行稳定、

良好。

⑵废水

项目生产废水主要为循环使用的设备冷却水及增湿塔喷水，其中循环冷却系统中冷却水经沉淀

池处理后，回用于循环冷却系统，不外排；增湿塔喷水在生产过程中全部蒸发。

⑶废气

窑头烟气经静电除尘器+布袋除尘器处理后，通过 40m高的烟囱排放；窑尾烟气经 SNCR（选

择非催化法）+布袋除尘器处理后，通过 120m高的烟囱排放。

其他物料破碎、输送、储存、包装等工序产生的含尘废气均经过布袋除尘器处理后，通过排气

筒排放。

1#窑头废气中的颗粒物、二氧化硫的排放浓度均达到 GB4915-2013《水泥工业大气污染物排放

标准》表 1现有与新建企业大气污染物排放限值的要求；

2#回转窑窑尾废气中的颗粒物、二氧化硫、氨、汞及其化合物、氟化物的排放浓度均达到

GB4915-2013《水泥工业大气污染物排放标准》表 1现有与新建企业大气污染物排放限值的要求。

⑷噪声

项目噪声主要为生产过程中回转窑、生料磨机、水泥磨机、风机、空压机等机械设备运行产生

的噪声，机械设备安装了基础减振装置，噪声经厂界围墙阻隔、距离衰减后排放。

项目 1#厂界东面、2#厂界南面、3#厂界西面、4#厂界北面的厂界噪声监测结果均符合

GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》3类标准昼间、夜间要求。

⑸固体废弃物

项目产生的固体废物主要为袋式除尘器收集的粉尘、炉窑更换的耐火材料、废机油、含油棉布、

袋式除尘器更换的破碎滤袋以及员工生活垃圾。

布袋除尘器收集到的粉尘均全部回用于生产，不外排。每年均对炉窑的耐火材料进行一次更换，

产生的废耐火材料（镁铁砖、镁铝砖等），为一般固体废弃，由耐火材料供应厂家回收。袋式除尘

器破碎后更换的滤袋，送入回转窑高温焚烧（高温由生产厂家回收）。项目生活垃圾集中存放在厂

区内的垃圾桶，由融水县环卫部门统一清运处置。

设备检修产生的废机油收集后，暂存在危险废物储存间，储存间按环境保护要求采取防渗漏、

防流失、防扬散措施，最终用于设备链条润滑。



⑹环境空气质量情况

2020年 12月 16日~12月 17日验收监测结果表明：在距离项目东北面厂界外 100m处的 1#西

廓村、距离项目东南面厂界外 200m处的 2#古鼎山安新村共设置 2个环境空气监测点，颗粒物的

监测结果均符合 GB3095-2012《环境空气质量标准》表 2中 24小时平均浓度（二级标准）的要求。

环境管理检查

⑴建设项目执行了国家环境影响评价制度、“三同时”制度和环境保护验收制度，制定有相关环

保规章制度。

⑵项目基本按照环境影响报告书批复的要求完成了环保设施建设，环保设施运行正常、稳定，

效果良好，废水，废气污染物达标排放。

⑶建设项目基本落实了项目环境影响报告书及批复所提出的环保措施。生产期间配套的环保设

施运行正常，污染物处理效果基本达到设计要求，主要污染物排放量基本得到控制。

⑷建设项目制定了相关环保规章制度，针对潜在的突发性环境污染事故制定了应急预案，并于

2018 年 10 月 31 日取得了《企业事业单位突发环境事件应急预案备案表》，备案编号：

4502225-2018-010-L。

⑸本项目于 2018年 6月 27日取得了《排污许可证》，证书编号：9145022519994821XG001P。

综合结论

综上所述，广西融水东立水泥有限公司（原融水苗族自治县贝江水泥厂）3200t/d新型干法水

泥熟料生产线技改工程设计、施工、调试运行均采取了有效的防治污染措施，环保设施运行效果基

本达到设计要求，本项目生产过程中废水、废气、厂界噪声各监测项目均达标排放，污染物排放量

得到有效控制；固体废弃物均得到妥善的处置；项目基本落实环境影响报告书批复提出的环保措施

要求，没有对区域生态环境造成大的影响，总体上符合建设项目竣工环境保护验收条件。

建议

⑴完善危险废物贮存间建设，规范危险废物的管理；完善危险废物和废气排污口标志牌。

⑵距离建设项目东面 100m的西廓村卫生防护距离内的 31户居民应当尽快搬迁。

⑶收集项目建设环境保护设计、施工、调试和运行管理资料，完善项目建设环境保护档案。

⑷加强项目配套的环境保护设施运行管理，实现污染物稳定达标排放。


